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Ubersicht Gerad-Zahnst
I-H T l H N T ﬁ orete Sur\?(r:( of s;tara?gshta ?a%?(rs‘

] Warmebehandlung Verzahnungs- )

Re|_he Modul der Verzahnung Toleranz Seite

Series Module heat-treatment of teeth Tolerance of teeth Page

28 .. ... 2;3;4;5;6,8,10 eingesetzt u. gehartet 6 h25 Z/B-2-3
case-hardened

33.... 2;3;4;5 vergutet 8e27 ZB-4
quenched and tempered

36 .. ... 1;1,5;2; 3 weich / rostfrei 8e27 ZB-5
soft / stainless

25 .. ... 1;1,5;2;2,5;8;4;5;6; 8,10 weich 9e27 /B-6-7
soft

27 .. ... 1;1,5;2;2,5; 3;4;5;6; 8,10 induktiv gehértet 10e 27 Z/B-8-9
induction-hardened

34 .. .. 2;3;4;5;6 induktiv gehértet 10e 27 ZB-10
induction-hardened

370. ... 5;10 (mm-Teilung) weich 9e?27 ZB-11

(mm pitch) soft

26 .. ... 1;1,5;2;2,5; 3 Kunststoff 10e 27 ZB-12

Plastic
D Auswahl und Belastungstabellen ZH-2-6
fc & | Selection and load tables
ﬂr‘) Elektronisch gesteuerte Schmierblichsen — Gleitpinsel und Schlauchverbindungs-Set ZI-2-6
! Electronically controlled lubricators, sliding-type lubricating brushes and hose-connection sets

Filz-Zahnrad und Befestigungsachse ZI-5
Felt gear and mounting shaft

Einbau ZJ-2
‘ Mounting

1/2007 MaBe / Dimensions in mm ZB -1



I'HT[ HN Tﬂ1 Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 2-4
Racks for continuous linking module 2-4

gerade verzahnt, Verzahnung geschliffen, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, ground teeth, 20° pressure angle
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Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr. GT;
Order code  Module Ly N°ofteeth b hy h, f a | N°ofholes h dy d, t a, I d; /3007 é
28 20 025 2 251,3 40 24 24 220 2 62,8 125,66 2 8 7 11 7 313 188,7 57 0,022 1.00
28 21 025 2 251,3 40 24 24 22,0 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,022 1,00
28 20 050 2 502,7 80 24 24 220 2 628 125,66 4 8 7 11 7 313 4401 57 0,022 2,10
28 21 050 2 502,7 80 24 24 22,0 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,022 2,10
28 20 100 2 10053 160 24 24 220 2 62,8 125,66 8 8 7 11 7 31,3 942,7 57 0,022 4,20
28 21 100 2 1005,3 160 24 24 22,0 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,022 4,20
28 30 025 3 254,5 27 29 29 260 2 636 127,23 2 9 10 15 9 344 1857 7,7 0,024 1,50
28 31 025 3 254,5 27 29 29 26,0 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 7,7 0,024 1,50
28 30 050 3 508,9 54 29 29 26,0 2 636 127,23 4 9 10 15 9 34,4 4401 7,7 0,024 3,00
28 31 050 3 508,9 54 29 29 26,0 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 7,7 0,024 3,00
28 30 100 3 10179 108 29 29 260 2 636 127,23 8 9 10 15 9 344 9491 7,7 0,024 6,00
28 31 100 3 1017,9 108 29 29 26,0 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 7,7 0,024 6,00
28 40 025 4 251,3 20 39 39 350 3 628 125,66 2 12 10 15 9 375 1763 7,7 0,025 2,60
28 41 025 4 251,3 20 39 39 35,0 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,025 2,60
28 40 050 4 502,7 40 39 39 350 3 628 125,66 4 12 10 15 9 375 427,77 71,7 0,025 5,30
28 41 050 4 502,7 40 39 39 35,0 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,025 5,30
28 40 100 4 1005,3 80 39 39 350 3 628 125,66 8 12 10 15 9 37,5 930,3 7,7 0,025 10,50
28 41 100 4 1005,3 80 39 39 35,0 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,025 10,50

Werkstoff-16-Mn Cr 5, WSt.-Nr. 1.7131, eingesetzt und Verzah-  Material 16-Mn Cr5, material no. 1.7131, case-hardened and
nung induktiv gehértet auf ca. 60 HRC, nach dem Hérten allseitig  teeth induction-hardened to approx. 60 HRC; ground on all
geschliffen. Da nur die Verzahnung induktiv gehértet wird, istein  sides after hardening. Since only the teeth are induction-har-
nachtragliches Bohren und Verstiften problemlos méglich. dened, subsequent drilling and pinning is possible.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation

maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lange der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lénge theoretical length Lggg, WithLgog = (M / cos B) @ 7w @ Z5).

L3op, Wobei Lggg = (m/ cos B) e i e 23y, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen ZI1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

ZB-2 MaBe / Dimensions in mm 1/2005



I'HT[ HN T#, Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 2-10
Racks for continuous linking module 2-10

gerade verzahnt, Verzahnung geschliffen, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, ground teeth, 20° pressure angle
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Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr. GT;
Order code  Module Ly N°ofteeth b hy h, f a | N°ofholes h dy d, t a, 4 d; /3007 @

28 20 105 2 10053 160 24 24 220 2 62,8 125,66 8 8 7 11 7 313 942,7 57 0,022 4,20
28 21 105 2 10053 160 24 24 220 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,022 4,20
28 20 205 2 201062 320 24 24 220 2 62,8 12566 16 8 7 11 7 31,3 19480 5,7 0,022 8,40
28 21 205 2 201062 320 24 24 220 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,022 8,40
28 30 105 3 101790 108 29 29 260 2 63,6 127,23 8 9 10 15 9 344 9491 7,7 0,024 6,00
28 31 105 3 101790 108 29 29 260 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 7,7 0,024 6,00
28 30 205 3 203575 216 29 29 260 2 636 12723 16 9 10 15 9 344 1967,0 7,7 0,024 12,00
28 31 205 3 203575 216 29 29 260 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,024 12,00
28 40 105 4 1005,30 80 39 39 350 3 628 12566 8 12 10 15 9 37,5 9303 7,7 0,025 10,50
28 41 105 4 1005,30 80 39 39 350 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,025 10,50
28 40 205 4 201062 160 39 39 350 3 628 12566 16 12 10 15 9 37,5 19356 7,7 0,025 21,00
28 41 205 4 201062 160 39 39 350 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes - 0,025 21,00
28 50 055 5 502,60 32 49 39 34 3 628 125,66 4 12 14 20 13 30,1 4424 11,7 0,025 6,70
28 51 055 5 502,60 32 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,025 6,70
28 50 105 5 1005,30 64 49 39 34 3 628 125,66 8 12 14 20 13 30,1 9450 11,7 0,025 13,40
28 51 105 5 1005,30 64 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,025 13,40
28 50 155 5 1507,96 96 49 39 34 3 628 12566 12 12 14 20 13 30,1 1447,7 11,7 0,025 20,10
28 51 155 5 1507,96 96 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,025 20,10
28 50 205 5 201062 128 49 39 34 3 628 12566 16 12 14 20 13 30,1 1950,4 11,7 0,025 26,80
28 51 205 5 2010,62 128 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,025 26,80
28 50 999 5 251,32 16 49 39 34 3,25
28 60 055 6 508,90 27 59 49 43 3 636 127,23 4 16 18 26 17 31,4 4461 157 0,026 10,40
28 61 055 6 508,90 27 59 49 43 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,026 10,40
28 60 105 6 1017,80 54 59 49 43 3 636 127,23 8 16 18 26 17 31,4 9550 157 0,026 20,20
28 61 105 6 1017,80 54 59 49 43 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,026 20,20
28 60 155 6 1526,81 81 59 49 483 3 636 12723 12 16 18 26 17 31,4 1464,0 157 0,026 30,30
28 61 155 6 1526,81 81 59 49 43 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,026 30,30
28 60 205 6 203575 108 59 49 43 3 636 12723 16 16 18 26 17 31,4 1973,0 157 0,026 40,40
28 61 205 6 203575 108 59 49 43 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,026 40,40
28 60 999 6 245,04 13 59 49 43 4,83
28 80 055 8 502,65 20 79 79 T 3 628 125,66 4 25 22 33 21 26,6 449,45 19,7 0,027 22,38
28 81 055 8 502,65 20 79 79 71 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,027 22,38
28 80 105 8 1005,30 40 79 79 T 3 628 125,66 8 25 22 33 21 266 952 19,7 0,027 44,76
28 81 105 8 1005,30 40 79 79 T 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,027 44,76
28 80 205 8 2010,61 80 79 79 T 3 628 12566 16 25 22 33 21 26,6 1957,3 19,7 0,027 89,50
28 81 205 8 2010,61 80 79 79 71 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,027 89,50
28 80 999 8 251,32 10 79 79 T 11,08
2810 105 10 1005,30 32 99 99 89 3 62,83 125,66 8 32 33 48 32 125,66 753,96 19,7 0,028 68,72
28 11 105 10 1005,30 32 99 99 89 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,028 68,72
28 10 999 10 219,91 7 79 79 69 10,67

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem  Material C 45, mat. no. 1.0504, of specially treated bright
Blankstahl mit ca. 650 N/mm?2 Zugfestigkeit. Verzahnung in-  steel with a tensile strength of approx. 650 N/mm?2. Teeth
duktiv gehartet auf 50 bis 55 HRC, nach dem Harten allseitig  induction-hardened to 50 to 55 HRC; ground on all sides
geschliffen. Da nur die Verzahnung induktiv gehartet wird istein  after hardening. Since only the teeth are induction-hardened,
nachtragliches Bohren und Verstiften problemlos mdglich. subsequent drilling and pinning is possible.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation

maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lé&nge der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lénge theoretical length Lggg, WithLggg = (M / cOS B) @ 7w © Z5).

Laop, Wobei Lggg = (m/ cos B) e i e 23y, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen ZI1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

1/2005 MaBe / Dimensions in mm ZB-3



I'HT[ HN Tﬂ1 Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 2-5
Racks for continuous linking module 2-5

gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle
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Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr. GT;
Order code  Module L; Neofteeth b hy h, f a | N°ofholes h d; d, t a4 4 d; /3007 @

33 21 050 2 502,65 80 25 24 22 2 62,83 125,66 4 8 7 11 7 313 440,1 57 0,044 2,20
33 20 050 2 502,65 80 25 24 22 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,044 2,20
3321100 2 100531 160 25 24 22 2 62,83 125,66 8 8 7 11 7 313 942,7 57 0,044 4,30
3320 100 2 100531 160 25 24 22 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,044 4,30
33 21 200 2 201062 320 25 24 22 2 62,83 12566 16 8 7 11 7 313 19480 5,7 0,044 8,60
33 20 200 2 201062 320 25 24 22 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,044 8,60
33 31 050 3 508,94 54 30 29 26 2 63,62 127,23 4 9 10 15 9 34,4 440,1 7,7 0,046 3,10
33 30 050 3 508,94 54 30 29 26 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,046 3,10
33 31 100 3 1017,88 108 30 29 26 2 63,62 127,23 8 9 10 15 9 34,4 949,1 7,7 0,046 6,20
33 30 100 3 1017,88 108 30 29 26 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,046 6,20
33 31 200 3 203575 216 30 29 26 2 63,62 12723 16 9 10 15 9 34,4 1967,0 7,7 0,046 12,40
33 30 200 3 203575 216 30 29 26 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,046 12,40
33 41 050 4 502,65 40 40 39 35 2 62,83 125,66 4 12 10 15 9 37,5 427,7 7,7 0,048 550
33 40 050 4 502,65 40 40 39 35 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,048 5,50
3341 100 4 1005,31 80 40 39 35 3 62,83 125,66 8 12 10 15 9 37,5 930,3 7,7 0,048 11,00
3340 100 4 1005,31 80 40 39 35 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,048 11,00
33 41 200 4 201062 160 40 39 35 3 628312566 16 12 10 15 9 37,5 19356 7,7 0,048 22,00
33 40 200 4 201062 160 40 39 35 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,048 22,00
33 51 050 5 502,65 32 49 39 34 3 62,83 125,66 4 12 14 20 13 30,2 442,3 11,7 0,050 6,80
33 50 050 5 502,65 32 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,050 6,80
33 51 100 5 1005,31 64 49 39 34 3 62,83 125,66 8 12 14 20 13 30,2 9450 11,7 0,050 13,60
33 50 100 5 1005,31 64 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,050 13,60
33 51 200 5 201062 128 49 39 34 3 628312566 16 12 14 20 13 30,2 1950,4 11,7 0,050 27,20
33 50 200 5 2010,62 128 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,050 27,20
28 50 999 5 251,32 16 49 39 34 3,25

Aus hochwertigem sonderbehandeltem Blankstahl mitca. 900  Of high-quality, specially treated bright steel with a tensile

N/mm2 Zugfestigkeit. Zahnstangen-Rucken bearbeitet. strength of approx. 900 N/mm?2. Back face of racks ma-

chined.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation
maximale zulédssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lange der Zahnstange zu ihrer theoretischen Léange theoretical length Lggg, WithLggy = (M / cos B) © mw @ zg,).

Lggo, Wobei Lggy = (M / cos B) ® xt ® z5,, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen Z1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

ZB-4 MaBe / Dimensions in mm 1/2005



’.ﬂrl HN T#’ Zahnstangen rostfrei, fiir fortlaufende Montage Modul 1-3
Racks stainless, for continuous linking module 1-3

gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle

N
= L i le h
I | I
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' i | | I ! Verz.-Qual.
tooth. qual.
8e27

Bestell-Nr. Zahnezahl Anz. Bohr. GT;

Order code L; Neofteeth b hy h, f a | N°ofholes h d; d, t a4 4 d; /3007 @

Modul / Module 1

36 00 050 499,5 159 10 10 9,0 - - - - - - - - - - - 0,040 0,35

36 00 100 999,0 318 10 10 9,0 - - - - - = = = - - - 0,040 0,70

Modul / Module 1,5

36 01 050 499,5 106 15 15 13,5 - - - - - - = = - - - 0,042 0,78

36 01 100 999,0 212 15 15 13,5 = = = = == == = = = 0,042 1,55

Modul / Module 2

36 02 050 502,6 80 20 20 18,0 - - - - - = = = - - - 0,044 1,40

36 02 100 999,00 159 20 20 18,0 = = = = = = = = = = = 0,044 2,80

36 02 200 1998,0 318 20 20 18,0 - - - - - - = = - - - 0,044 5,60

Modul / Module 3

36 04 050 499,5 53 30 30 27,0 - - - - - = = = - - - 0,046 3,10

36 04 100 999,00 106 30 30 27,0 = = = = = = = = = = = 0,046 6,20

36 04 200 1998,0 212 30 30 27,0 - - - - - - = = - - - 0,046 12,50

Werkstoff X 8 CrNi S 18-9 WSt.-Nr. 1.4305. Material X 8 CrNi S 18-9, Mat.No. 1.4305.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation
maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lénge der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lénge theoretical length Lggg, WithLggg = (M / cOs B) 7w @ Z5).

Laop, Wobei Lggg = (m/ cos B) e i e z5y, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fur eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen ZI1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

1/2005 MaBe / Dimensions in mm ZB-5



I'HT[ HN TH1 Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 1-4
Racks for continuous linking module 1-4

gerade verzahnt, Verzahnung gefrést, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle,

D

B . ™

! | Hml I weich / soft

! j l | 1 Verz.-Qual.

I ' ' tooth. qual.
9e27

Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code Module  L; N°ofteeth b hy h, Remark /300" @
25 10 025 1 251,33 80 15 15 14 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,055 0,41
25 10 050 1 499,51 159 15 15 14 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,055 0,82
2510 100 1 999,03 318 15 15 14 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,055 1,64
2515025 1,5 249,76 53 17 17 15,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,059 0,51
2515050 1,5 499,51 106 17 17 155 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,059 1,03
2515100 1,5 999,03 212 17 17 15,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,059 2,06
2515200 1,5 1998,05 424 17 17 15,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,059 4,11
25 20 025 2 251,33 40 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,059 0,71
25 20 050 2 502,65 80 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,059 1,41
25 20 100 2 999,03 159 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,061 2,81
2520 150 2 1507,96 240 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,061 4,25
25 20 200 2 1998,05 318 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,061 5,62
25 20 300 2 3015,93 480 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,061 8,49
2525025 2,5 251,33 32 25 25 22,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 1,10
2525050 2,5 502,65 64 25 25 225 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 2,21
2525100 2,5 997,46 127 25 25 22,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 4,38
2525200 2,5 2002,77 255 25 25 225 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 8,80
25 30 025 8] 254,47 27 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,065 1,61
25 30 051 3 508,94 54 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,065 3,22
25 30 101 3 1017,88 108 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,065 6,44
25 30 150 3 1526,81 162 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,065 9,66
25 30 201 3 203575 216 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,065 12,88
25 30 300 3 3053,63 324 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,065 19,32
25 40 025 4 251,33 20 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,068 2,83
25 40 050 4 502,65 40 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,068 5,65
25 40 100 4 1005,31 80 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,068 11,31
2540 150 4 1507,96 120 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,068 19,97
25 40 201 4 2010,62 160 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,068 22,61
25 40 300 4 3015,93 240 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,068 33,93
Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code Module  L; N°ofteeth b hy h, Remark /300" @
25 30 050 3 499,51 53 30 30 27 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,065 3,16
25 30 100 @ 999,03 106 30 30 27 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,065 6,32
25 30 200 3 1998,05 212 30 30 27 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,065 12,64
25 40 200 4 1998,05 159 40 40 36 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,068 22,47

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem  Material C 45, Mat.No. 1.0504, of specially treated bright steel

Blankstahl mit ca. 650 N/mm?2 Zugfestigkeit. with a tensile strength of approx. 650 N/mma2.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation
maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lange der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lange theoretical length Lggg, WithLggg = (M / cos B) 7w ® Z5).

Lagp, Wobei Lggg = (m/ cos B) e i e 25y, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen ZI1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

7ZB-6 MaBe / Dimensions in mm 1/2005



['HT[ HN T#’ Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 5-10
Racks for continuous linking module 5-10

gerade verzahnt, Verzahnung gefrést, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle,

A
& L i ="
| | I weich / soft
| Il 1=
! j | 1 Verz.-Qual.
I ' ' tooth. qual.
9e 27

Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code Module Ly Ne°ofteeth b hy h, Remark /3007 é
25 50 025 5 251,33 16 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,070 3,44
25 50 050 5 502,65 32 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,070 6,87
25 50 100 5 1005,31 64 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,070 13,74
2550 150 5 1507,96 96 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,070 20,40
25 50 200 5 2010,62 128 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,070 27,48
2552 100 5 1005,31 64 50 50 45 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,070 17,10
25 52 200 5 2010,62 128 50 50 45 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,070 34,20
28 50 999 5 251,32 16 49 39 34 Montagezahnstange / Companion rack 3,25
25 60 051 6 508,94 27 60 50 44 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,072 10,49
25 60 101 6 1017,88 54 60 50 44 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,072 20,99
25 60 201 6 203575 108 60 50 44 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,072 41,97
2562 101 6 1017,88 54 60 60 54 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,072 25,00
25 62 201 6 203575 108 60 60 54 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,072 50,00
28 60 999 6 245,04 13 59 49 43 Montagezahnstange / Companion rack 4,83
25 80 025 8 251,32 10 80 79,5 71,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,075 11,10
25 80 100 8 1005,31 40 80 79,5 71,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,075 44,63
25 80 200 8 2010,62 80 80 79,5 71,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,075 89,26
28 80 999 8 251,32 10 79 79 11 Querschnitt quadratisch / Square dimension 11,08
2511100 10 1005,30 32 100 100 90 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,077 70,60
2810999 10 219,91 7 79 79 69 Montagezahnstange / Companion rack 10,67
Bestell-Nr. Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code L, N°ofteeth b hy h Remark /300" @
25 60 050 6 490,09 26 60 50 44 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,072 10,10
25 60 100 6 999,03 53 60 50 44 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,072 20,60
25 60 200 6 1998,05 106 60 50 44 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,072 41,20

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem  Material C 45, Mat.No. 1.0504, of specially treated bright steel

Blankstahl mit ca. 650 N/mm?2 Zugfestigkeit. with a tensile strength of approx. 650 N/mm?2.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation
maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lénge der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lénge theoretical length Lggg, WithLggg = (M / cOS B) ® 7w @ Z5).

Laop, Wobei Lggg = (M / cos B) e i e z3y, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen ZI1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

1/2005 MaBe / Dimensions in mm ZB-7



Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 1-4
Racks for continuous linking module 14

@ ATLANTH,

gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle

S

p Ly - le h, Verz. gehartet

!— | l (T—I tooth. gardened

: | mw | J: Verz.-Qual.

! i i | I { tooth. qual.

10 e 27

Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code Module  L; N°ofteeth b hy h, Remark /300" ﬁ
27 10 025 1 251,33 80 15 15 14 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,078 0,41
27 10 050 1 499,51 159 15 15 14 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,078 0,82
27 10 100 1 999,03 318 15 15 14 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,078 1,64
2715025 1,5 249,76 53 17 17 15,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,082 0,51
2715050 1,5 499,51 106 17 17 155 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,082 1,03
2715100 1,5 999,03 212 17 17 15,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,082 2,06
2715200 1,5 1998,05 424 17 17 15,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,082 4,11
27 20 025 2 251,33 40 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,082 0,71
27 20 050 2 502,65 80 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,082 1,41
27 20 100 2 999,03 159 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,086 2,81
27 20 150 2 1507,96 240 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,086 4,25
27 20 200 2 1998,05 318 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,086 5,62
27 20 300 2 3015,93 480 20 20 18 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,086 8,49
2725025 2,5 251,33 32 25 25 22,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 1,10
2725050 2,5 502,65 64 25 25 225 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 2,21
2725100 2,5 997,46 127 25 25 22,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 4,38
2725200 2,5 2002,77 255 25 25 225 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,063 8,80
27 30 025 & 254,47 27 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,091 1,61
27 30 051 3 508,94 54 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,091 3,22
27 30 101 3 1017,88 108 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,091 6,44
27 30 150 3 1526,81 162 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,091 9,66
27 30 201 3 203575 216 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,091 12,88
27 30 300 3 3053,63 324 30 30 27 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,091 19,32
27 40 025 4 251,33 20 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,095 2,83
27 40 050 4 502,65 40 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,095 5,65
27 40 100 4 1005,31 80 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,095 11,31
27 40 150 4 1507,96 120 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,095 19,97
27 40 201 4 2010,62 160 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,095 22,61
27 40 300 4 3015,93 240 40 40 36 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,095 33,93
Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code Module Ly Ne°ofteeth b hy h, Remark /300" @
27 30 050 3 499,51 53 30 30 27 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,091 3,16
27 30 100 3 999,03 106 30 30 27 nicht fiir Neukonstruktionen / not for new design 0,091 6,32
27 30 200 3 1998,05 212 30 30 27 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,091 12,64
27 40 200 4 1998,05 159 40 40 36 nicht fiir Neukonstruktionen / not for new design 0,095 2247

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem Blank-
stahl mit ca. 650 N/mm2 Zugfestigkeit. Verzahnung induktiv
gehartet auf 50 bis 55 HRC.

Material C 45, Mat.No. 1.0504, of specially treated bright steel
with a tensile strength of approx. 650 N/mmz2. Teeth are induction
hardened to 50 to 55 HRC.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation

maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der
gemessenen Lange der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lange
L3gp, Wobei Lggg = (m/ cos B) e m e z3y, berechnet wird.

Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen
wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

(per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
theoretical length Lggg, WithLggg = (M / cos B) ® 1 e z5q).

To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
recommend to use electronic lubricators as described on page
ZI-2/3!

ZB-8
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I'HT[ HN T#’ Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Module 5-10
Racks for continuous linking module 5-10

gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle

S

p Ly - le h, Verz. gehartet

i— —l v—I tooth. gardened

il | | | J: Verz.-Qual.

! i | | I 1 tooth. qual.

10e 27

Bestell-Nr. Module Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code Module Ly N°ofteeth b hy h, Remark /3007 é
27 50 025 5 251,33 16 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,098 3,44
27 50 050 5 502,65 32 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,098 6,87
27 50 100 5 1005,31 64 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,098 13,74
27 50 150 5 1507,96 96 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,098 20,40
27 50 200 5 2010,62 128 50 40 35 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,098 27,48
27 52 100 5 1005,31 64 50 50 45 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,098 17,10
27 52 200 5 2010,62 128 50 50 45 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,098 34,20
28 50 999 5 251,32 16 49 39 34 Montagezahnstange / Companion rack 3,25
27 60 051 6 508,94 27 60 50 44 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,100 10,49
27 60 101 6 1017,88 54 60 50 44 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,100 20,99
27 60 201 6 2035,75 108 60 50 44 Querschnitt nicht quadratisch / Not square dimension 0,100 41,97
27 62 101 6 1017,88 54 60 60 54 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,100 25,00
27 62 201 6 2035,75 108 60 60 54 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,100 50,00
28 60 999 6 245,04 13 59 49 43 Montagezahnstange / Companion rack 4,83
27 80 100 8 1005,31 40 80 79,5 71,5 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,100 44,63
27 80 200 8 2010,62 80 80 79,5 715 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,100 89,26
28 80 999 8 251,32 10 79 79 71 Querschnitt quadratisch / Square dimension 11,08
2711100 10 1005,30 32 100 100 90 Querschnitt quadratisch / Square dimension 0,108 70,60
2810999 10 219,91 7 79 79 69 Montagezahnstange / Companion rack 10,67
Bestell-Nr. Zahnezahl Bemerkung GT;
Order code L; N°ofteeth b hy h, Remark /30071 @
27 60 050 6 490,09 26 60 50 44 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,100 10,10
27 60 100 6 999,03 58] 60 50 44 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,100 20,60
27 60 200 6 1998,05 106 60 50 44 nicht fir Neukonstruktionen / not for new design 0,100 41,20

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem Blank- ~ Material C 45, Mat.No. 1.0504, of specially treated bright steel
stahl mit ca. 650 N/mm?2 Zugfestigkeit. Verzahnung induktiv  with a tensile strength of approx. 650 N/mmz2. Teeth are induction

gehartet auf 50 bis 55 HRC. hardened to 50 to 55 HRC.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation
maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lange der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lénge theoretical length Lggg, WithLggy = (M / cos B) © mw @ zg,).

Lggo, Wobei Lggy = (M / cos B) © x ® z5, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen Z1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

1/2005 MaBe / Dimensions in mm ZB-9



I'HT[ HN Tﬂ1 Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 2-6
Racks for continous linking module 2-6

gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle

i 1
! Ras3,2
B
i *\h\f‘ Zihne gehirtet
| ‘ i teeth hardened
! 0 o
l = J‘ ‘ i Verz.-Qual.
* — g tooth. qual.
T 10e 27
Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr. GT;
Order code  Module L; Neofteeth b hy h, f a | N°ofholes h dy d, t a4 4 d; /3007 @

34 20 050 2 502,65 80 24 24 22 2 62,83 125,66 4 8 7 11 7 31,3 4401 5,7 0,086 2,1
34 21 050 2 502,65 80 24 24 22 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,086 2,1
34 20 100 2 100531 160 24 24 22 2 62,83 125,66 8 8 7 11 7 31,3 942,7 5,7 0,086 4.2
34 21 100 2 100531 160 24 24 22 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,086 4,2
34 20 200 2 2010,62 320 24 24 22 2 62,83 12566 16 8 7 11 7 31,3 19480 5,7 0,086 8,4
34 21 200 2 2010,62 320 24 24 22 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,086 8,4
34 30 050 3 508,94 54 29 29 26 2 63,62 127,23 4 9 10 15 9 344 4401 7,7 0,091 3,0
34 31 050 3 508,94 54 29 29 26 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,091 3,0
34 30 100 3 1017,88 108 29 29 26 2 63,62 127,23 8 9 10 15 9 344 9491 7,7 0,091 6,0
34 31 100 3 1017,88 108 29 29 26 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,091 6,0
34 30 200 3 203575 216 29 29 26 2 63,62 12723 16 9 10 15 9 34,4 1967 7,7 0,091 12,0
34 31 200 3 203575 216 29 29 26 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,091 12,0
34 40 050 4 502,65 40 39 39 35 3 62,83 125,66 4 12 10 15 9 37,5 4277 7,7 0,095 53
34 41 050 4 502,65 40 39 389 35 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,095 5,3
34 40 100 4 1005,31 80 39 39 35 3 62,83 125,66 8 12 10 15 9 375 9303 7,7 0,095 10,2
34 41 100 4 1005,31 80 389 39 35 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,095 10,2
34 40 200 4 201062 160 39 39 35 3 628312566 16 12 10 15 9 37,5 19356 7,7 0,095 20,5
34 41 200 4 201062 160 39 39 35 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,095 20,5
34 50 050 5 502,65 32 49 39 34 3 62,83 125,66 4 12 14 20 13 30,2 442,3 11,7 0,098 6,9
34 51 050 5 502,65 32 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,098 6,9
34 50 100 5 1005,31 64 49 39 34 3 62,83 125,66 8 12 14 20 13 30,2 9450 11,7 0,098 13,8
34 51 100 5 1005,31 64 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,098 13,8
34 50 200 5 2010,62 128 49 39 34 3 628312566 16 12 14 20 13 30,2 1950,3 11,7 0,098 27,5
34 51 200 5 2010,62 128 49 39 34 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,098 27,5
28 50 999 5 251,32 16 49 39 34 3,25
34 60 050 6 508,94 27 59 49 438 3 63,62 127,23 4 16 18 26 17 31,4 4461 157 0,100 10,5
34 61 050 6 508,94 27 59 49 43 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,100 10,5
34 60 100 6 1017,88 54 59 49 43 3 63,62 127,23 8 16 18 26 17 31,4 9550 157 0,100 21,0
34 61 100 6 1017,88 54 59 49 43 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,100 21,0
34 60 200 6 203575 108 59 49 43 3 636212723 16 16 18 26 17 31,4 19729 15,7 0,100 42,0
34 61 200 6 2035,75 108 59 49 43 3 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 0,100 42,0
28 60 999 6 245,04 13 59 49 43 4,83

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem  Material C 45, Mat.No. 1.0504, of specially treated bright steel
Blankstahl mit ca. 650 N/mm?2 Zugfestigkeit. Verzahnung  with a tensile strength of approx. 650 N/mma2. Teeth induc-
induktiv gehartet auf 50 bis 55 HRC, Zahnstangen-Rlcken tion-hardened to 50 to 55 HRC. Backs and contact faces of
und Anlageflache bearbeitet. Da nur die Verzahnung induktiv.  racks machined. Since only the teeth are induction hardened,
gehartet wird ist ein nachtragliches Bohren und Verstiften  subsequent drilling and pinning is possible.

problemlos méglich.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation

maximale zulédssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lange der Zahnstange zu ihrer theoretischen Léange theoretical length Lggg, WithLggy = (M / cos B) © mw @ zg,).

Lggo. Wobei Lggy = (M / cos B) ® xt e z5,, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen Z1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

ZB-10 MaBe / Dimensions in mm 1/2005



'-Hrl AN T#’ Zahnstangen fiir fortlaufende Montage - Teilung 5 + 10 mm
Racks for continuous linking - pitch 5 + 10 mm

gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel mm - Te_llung
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle mm pitch
e
B ) 1
| | | | | I weich / soft
i Qo
! i | I Verz.-Qual.
! ! ! tooth. qual.
9e27
Bestell-Nr. Modul Zahnezahl
Order code module no. of teeth @
m L, z b hy ho a h d, d, GT,/3000

Teilung / Pitch 5 mm

37 06 025 1,591 250 50 15 14,8 13,2 - - - - - 0,059 0,39
37 06 050 1,591 500 100 15 14,8 13,2 = = = = = 0,059 0,78
37 06 100 1,591 1000 200 15 14,8 13,2 - - - - - 0,059 1,55

Teilung / Pitch 10 mm

37 08 025 3,183 250 25 30 29,7 26,5 - - - - - 0,065 1,55
37 08 050 3,183 500 50 30 29,7 26,5 = = = = = 0,065 3,10
37 08 100 3,183 1000 100 30 29,7 26,5 - - - - - 0,065 6,20
37 08 200 3,183 2000 200 30 29,7 26,5 = = = = = 0,065 12,40

Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504, aus sonderbehandeltem Material C 45, Mat.No. 1.0504, specially treated bright steel
Blankstahl mit ca. 650 N/mm?2 Zugfestigkeit. with a tensile strength of approx. 650 N/mm2.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die 1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation

maximale zuldssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der (per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
gemessenen Lange der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lénge theoretical length Lggg, WithLgog = (M / cos B) 7 @ Z5).

L3op, Wobei Lggg = (M / cos B) e i e z3y, berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben recommend to use electronic lubricators as described on page
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierbilichsen Z1-2/3!

wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

1/2005 MaBe / Dimensions in mm ZB - 11



@ ATLANTH,

Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Modul 1-3

Racks for continuous linking module 1-3

gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel Kunststoff
straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle Plastic
[

| Ly | L i)

N | | ‘ V—‘ Kunststoff

! “ | ‘ L Plastic

‘ ; ‘ | il 3 Verz.-Qual.

I ! ‘ tooth. qual.
10 e 27
Bestell-Nr. Zihnezahl
Order code no. of teeth @
L, z b hy h, a I h d, d,  GT;/300"

Modul / Module 1
26 10 025 251,3 80 15 15 14,0 - - - - - 0,078 0,08
26 10 050 499,5 159 15 15 14,0 - - - - - 0,078 0,15
26 10 100 999,0 318 15 15 14,0 - - - - - 0,078 0,30
Modul / Module 1,5
26 15 025 249,8 53 17 17 15,5 - - - - - 0,082 0,09
26 15 050 499,5 106 17 17 15,5 - - - - - 0,082 0,18
26 15 100 999,0 212 17 17 15,5 - - - - - 0,082 0,36
Modul / Module 2
26 20 025 251,3 40 20 20 18,0 - - - - - 0,086 0,13
26 20 050 502,7 80 20 20 18,0 - - - - - 0,086 0,25
26 20 100 999,0 159 20 20 18,0 - - - - - 0,086 0,50
Modul / Module 2,5
26 25 025 251,3 32 25 25 22,5 - - - - - 0,088 0,15
26 25 050 502,7 64 25 25 22,5 - - - - - 0,088 0,30
26 25 100 997,5 127 25 25 22,5 - - - - - 0,088 0,60
Modul / Module 3
26 30 025 254,5 27 30 30 27,0 - - - - - 0,091 0,20
26 30 050 499,5 53 30 30 27,0 - - - - - 0,091 0,40
26 30 100 999,0 106 30 30 27,0 - - - - - 0,091 0,80

Aus Kunststoff POM. Dieser ist fir Zahnstangen besonders
gut geeignet, da die Formanderungen infolge Temperatur-
schwankungen und Feuchtigkeitsaufnahme gering ist. Die
Oberflachenhérte und Biegefestigkeit sind besonders hoch.
Die chemische Bestandigkeit finden Sie in unserem Haupt-
katalog.

1) GT; /300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die
maximale zulédssige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der
gemessenen Lénge der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lange
Lggo, Wobei Lggy = (M / cos B) e &t e z5,, berechnet wird.

Fir eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben
empfehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen
wie auf Seite ZI-2/3 beschrieben!

Of plastic POM. This material is particularly suitable for racks
because deformations due to temperature fluctuations and/or
moisture absorption are minimal and its surface hardness and
tensile strength are very high. Chemical resistance data are
contained in our main catalogue.

1) GT; /300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation
(per 300 mm) of the measured length of the rack compared to the
theoretical length Lggg, WithLggy = (M / cos B) © mw e zg,).

To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we
recommend to use electronic lubricators as described on page
Z1-2/3!

ZB-12
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